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Cette invention a pour objet un tube &6- 
formable pour Temmagasinage de produits 
liquides, particulierement etudi6 pour per- 
mettre de les ejecter et meine les projeter, 
5 ce qui est un resultat a rechercher lorsqu'il 
s'agit de parfums, de disinfectants, d'eaux 
de toilette, etc. Contrairement aux tubes 
deformables contenant des produits pateux, 
cremes ou produits analogues, ceux qui 

t o sont destines a contenir des liquides de ce 
genre doivent comporter une ouverture 
de sortie extrSmement fine, de nature capil- 
laire, afin d'eviter un ecoulement naturel 
rapide du contenu, iorsque le tube est ouvert 

i 5 ou une projection intempestive de ce liquide 
lorsqu'une pression est exercee sur le tube. 
Dans le cas d'aussi fines ouvertures, de 
quelques centiemes de nullinietres, il im- 
porte de les prqteger pour empecher qu'elles 

20 se bouchent et de conserver malgre cela 
une construction assez simple et ration- 
nelle du tube. Le nouveau tube remplit 
a cet egard toutes les conditions desirees 
du fait que Touverture d'ejection peut etre 

ho obtenue avec une finesse quelconque sans 
qu'au cours de Tusage Touverture risque 
de s'obstruer ou qu'il soit necessaire de la 
repercer; bien au contraire, Touverture 
conserve sa dimension precise jusqu'a com- 

3o plete vidange du tube. 



Le dessin annexe represents deux exem- 
ples de realisation d'un tube de ce genre 
en coupe verticaie et partie en elevation. 

Dans ce dessin, a designe le corps du tube 
de forme usuelle, b le col filete et c la cloison 35 
transversale fermant ce col. 

Selon Tinvention, on perce dans la cloison 
transversale c I'ouverture de projection 
capillaire e qui est munie d'un bord d 
en forme de tubulure. Ce bord sert a former o 
un renfort et en meme temps un prolon- 
gement formant canal sur I'ouverture, ce 
canal servant a guider le jet de liquide 
et lui donnant une direction determinee, 
suivant Tangle qui est produit par Tappen- 4 5 
dice d et la cloison c. On rend de cette ma- 
niere le maniement du tube beaucoup plus 
aise, parce que lorsqu'on le tient horizon- 
talement. le jet expulsS est dirige oblique- 
ment, de sorte qu'il est superflu d'orienter 5o 
le tube. 

La disposition de Touverture de projec- 
tion e comportant le bord d peut etre rea- 
lised do nombreuses f aeons, par exemple par 
enfoncement d'une aiguille fine, Touverture 55 
et le bord se faconnant ainsi simultanement 
sous forme de saillie ou arete par suite de la 
mollesse de la matiere constitutive. L'en- 
foncement de Taiguille peut se faire de 
Texterieur vers Tinterieur Iorsque le tube 6° 
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est rempli, ou encore de linterieur vers 
1'exterieur lorsqu'il est vide. Ce dernier cas 
est represents dans la figure 1. Le bord d 
vient alors se placer a f exterieur de sorte 
5 qu'un deplacement de f ouverture e par 
une compression eventuelle de la saillie 
ne pent se produire lorsqu'on presse le tube 
pour faire jaillir son contenu. La cloison 
transversale c est si enfoncee dans le col b 
i o que le chapeau de fermeture / (indique en 
pointille dans la fig. 2) ne vient pas se placer 
sur le bord d, ou bien le chapeau / presente 
line cavite an cas ou I'onverture e et la 
cloison c affieurent le sommet du col b. 

1 5 Lorsqu'on presse sur le tube pour en ex- 

primer le contenu. le fin jet de liquide est 
dirige lateralement, coninie indique en 
pointille en figure 1 et il pent en conse- 
quence etre dirige exactement sur 1'endroit 
qo desire sans faire tourner le tube ou I'ap- 
procher. 

La figure 2 represente un exemple dans 
lequel la cloison transversale c est une piece 
interieure rapportdc et n'est done pas 

2 5 en une seule piece avec le corps a du tube, 

mais est inseree apres coup dans le col b 
sous forme de piece separ^e. Cette construc- 
tion comporte divers avantages : Tout 
d'abord, la piece c peut etre en une autre 
3o matiere que le tube, par exemple en une 
matiere qui n'est soumise a aucune trans- 
formation chimique ou d'une autre nature 
sous Taction de Tair venant de I'exterieur 
ou du contenu du tube, ce qui pourrait 

3 o causer un retrecissement ou meme une 

obstruction de 1'ouverture e. II est en outre 
possible de faire la cloison c transversale, 
ou le guide d d'epaisseur quelconque et de 
pratiquer rouverture c par alesage. La 

l\ o fixation de la piece de garniture interieure c 
peut etre aussi obtenue de diverses ma- 
nitres. II suffit en general d'enfoncer k 
force, e'est-a-dire de coincer la piece de 
facon etanche dans le col b dans lequel 

45 on peut fa9onner un epaulement a cette 
intention. 

II est egalement possible de faire la gar- 
niture interieure c en plongeant le col du 
tube dans du metal fondu, qui se place a 
fio la maniere d'une lentille dans rouverture 
du col et qui, en durcissant, se lie au corps 
de ce tube. 
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Apres remplissage, le tube est ferme par 
un agent thermique^rouverturede remplis- 
sage replies de facon a. produire un joint 55 
homogene des parties repliees superposees 
et de ce fait une absolue etancheite de la 
fermeture. Selon 1'invention, le chauffage 
est applique jusqu'a ce qu'il se produise 
un echauffement de Tespace menage a Go 
Textremite repliee et un degagement de 
gaz. Ce gaz passe alors le long du tube sous 
la forme de jets et produit un fort brassage 
et Echauffement de tout le contenu, qui est 
ainsi soumis a une action bonifiante. Un 65 
autre but du degagement de gaz est d'en- 
gendrer une legere surpression dans le corps 
du tube qui est ainsi verified au point de vue 
de Fetanch&te. Pendant cette fermeture 
etanche, le tube est toujours ferme, a savoir 7° 
soit par la cloison transversale pleine c, soit 
par le chapeau /. 

S'ii s'agit de mettre dans le tube des 
produits qui ne doivent pas etre soumis a 
un chauffage ulterieur, on expose ie corps 7^ 
du tube a un refroidissement pour empecher 
que la chaleur se propage au dela de la 
partie repliee. Le refroidissement du tube 
rempli peut se faire avant ou pendant la 
fermeture etanche, soit directement, soit ^° 
indirectement, par exemple en baignant ou 

• arrosant de liquide ou d'air tout le tube 
ou son extremite, ou en noyant ou enveiop- 
pant cette derniere dans un moule refroi- 
disseur. Les organes servant a cet effet peu- ° d 
vent en meme temps etre des dispositifs 
supporteurs pour le corps du tube ou etre 
combines avec les dispositifs existant deja 
(machines de fermeture de tube ou ma- 
chines a verifier retanch6it6). 9° 

! Au lieu d'etre plane, la cloison transver- 
sale c peut etre bombSe ou affecter la forme 
d'une pointe dans laqueile on dispose alors 
rouverture d'ejection capillaire e a. guide d 
en forme de rebord au sens de ^invention, 9° 
comme decrit dans les modes de realisation* 

RESUME. 

Tube deformable pour parfums, eaux de 
toilette, medicaments et produits trfes li- 
quides, caracterisE notamment par les parti- 100 
cularites suivantes prises separEment ou 
en combinaison : 

a. Le tube comporte, dans la cloison 



'tfansversale fermant son col, tine ouverture 
de projection de finesse capiilaire, presen- 
tant nn bord en forme de tubulure pour 
guider et diriger ie jet ; 
5 b. Le bord formant tubulnre est faconne 
en meme temps que 1'ouverture de pro- 
jection ; 

c. On f aconne cette ouverture et un bord- 
guide pour le jet avant le remplissage du 

o tube par enfoncement d'aiguille, alesage 
ou autre de 1'ouverture de I'interieur vers 
i'exterieur ; 

d. L'ouverture de projection est logee 
dans une piece de garniture int^rieure ; 

5 e. La piece de garniture interieure est 
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obtenue en une matiere insensible aux 
agents exterieures; 

/. On pionge le col du tube dans du 
metal fondu pour former la piece de garni- 
ture inf erieure ; 

g. Le tube est chaufie a la partie replied 
jusqu'a, degagement d'un pen de gaz servant 
k la verification de l'6tancheite ; 

h. La partie du tube se trouvant hors de 
la fermeture etanche est refroidie avant ou 
pendant cette fermeture. 

M Ua Anny MOLLER. 

Par procuration ; 
Maultault. 
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